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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostala wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
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Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:
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i aquatherm blue pipe MF RP
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury aquatherm blue pipe
MF i aquatherm blue pipe MF RP, produkowane przez AQUATHERM GmbH, Biggen 5, 57439 Attendorn,
Niemcy, w zakiadzie produkcyjnym w Niemczech.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwoséci uzytkowych podanych w p. 3.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury agquatherm blue pipe MF i rury rury aquatherm blue pipe
MF RP, o srednicach zewnetrznych 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250, 315, 355, 400,
450, 500, 560 i 630 mm.
Rury aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP sa produkowane w odcinkach prostych
o diugosci 4 m w przypadku $rednic 20 + 125 mm i diugosci 5,8 m w przypadku srednic
160 + 630 mm.
Rury aquatherm blue pipe MF majg barwe niebieskg, z czterema wzdluznymi pasami koloru
zielonego, natomiast rury aquatherm blue pipe MF RP majg barwe niebieska.
Rury aguatherm blue pipe MF zbudowane sg z trzech koncentrycznie utozonych warstw:
- wewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-R80),
— $érodkowej, z polipropylenu PP-R80 zbrojonego (stabilizowanego) wioknem szklanym
(PP-R80-GF),
— zewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-R80).
Rury aguatherm blue pipe MF RP zbudowane sg z trzech koncentrycznie utozonych warstw:
— wewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-RCT),
— $rodkowej, z polipropylenu zbrojonego (stabilizowanego) widknem szklanym (PP-RCT-GF),
— zewnetrznej, z jednorodnego tworzywa - polipropylenu (PP-RCT).
Srodkowa warstwa rury (zbrojona) stanowi 40% grubosci $cianki, natomiast warstwy zewnetrzna
i wewnetrzna stanowig po 30% gruboséci $cianki rury. Zbrojeniem warstwy srodkowej jest witdkno szklane,
w ilosci (17 £ 2) % wagowo.
Rury aquatherm blue pipe MF sa produkowane w nastepujacych odmianach:
— aquatherm blue pipe SDR 7,4 MF, o szeregu wymiarowym SDR 7,4,
— aquatherm blue pipe SDR 11 MF, o szeregu wymiarowym SDR 11,
— aquatherm blue pipe SDR 17,6 MF, o szeregu wymiarowym SDR 17,6.
Rury aquatherm blue pipe MF RP sg produkowane w nastepujgcych odmianach:
— aquatherm blue pipe SDR 7,4 MF RP, o szeregu wymiarowym SDR 7,4,
— aquatherm blue pipe SDR 9 MF RP, o szeregu wymiarowym SDR 9,
— aquatherm blue pipe SDR 11 MF RP, o szeregu wymiarowym SDR 11,
— aquatherm blue pipe SDR 17,6 MF RP, o szeregu wymiarowym SDR 17,6.
Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie rur objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zataczniku A, a opis surowcow stosowanych do ich produkcji podano

w Zatgczniku B.



_ I-I.@
4/15 ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 [ LiE

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP przeznaczone sg do stosowania
w instalacjach centralnego ogrzewania oraz w instalacjach wody lodowe;j.

Rury aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP mogg by¢ taczone z ksztaltkami
aquatherm green, wprowadzonymi do obrotu zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zamierzonym
zastosowaniem.

Rury aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP powinny by¢ tgczone z ksztattkami
nastepujacymi metodami:

- zgrzewania mufowego lub doczotowego (polifuzji termicznej),

— potaczenia mechanicznego przy pomocy ksztaltek przejsciowych z gwintem oraz tulejg do
potaczen kotnierzowych z nakretka,

— zgrzewania doczotowego (w przypadku srednic powyzej 125 mm).

taczenie elementdw w instalacjach powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcja montazu
producenta rur i z zastosowaniem odpowiednich narzedzi. Przecinanie rur nalezy wykonywac prostopadle
do ich osi.

Parametry pracy rur aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP, w zaleznosci od
rodzaju instalacji, z uwzglednieniem rozkiadu temperatur i czasu pracy, podano w tablicy 1.

Tablica 1
Czas
Temp. Czas pracy Temp. S, Dopuszczalna | Dopuszczalny
Rodzaj instalacji pracy t maksymalna \I:'T y temp. awarii czas pracy
To,°C w To, lata Tmax,°C Ia;naax; Tma®,°C W Tmai, h
Instalacja wody lodowej | 5<Tp<12 50 - - - -
Klasa zastosowania 4% nas?o his nas%5 i
(instalacja centralnego fop 2¢0p 70 25 100 100
ogrzewania . . !
ptaszczyznowego) nasgeoe?e nastzesp Hie:
Klasa zastosowania 5% i astzo iie | 35114 i
(instalacja centralnego gop 2e5p 90 1 100 100
ogrzewania . .
5 nastepnie nastepnie
grzejnikowego) B%E) 1%p

" Temperatury przyjmowane jako obliczeniowe (projektowe).

2 Temperatura awarii dotyczy okres6w awarii instalacii (np. sterowania), w ktérych moze nastapi¢ wzrost temperatury do
podanej w tablicy 1, w sumarycznym czasie pracy 100 godzin podczas 50 lat eksploatacji instalacji, przy czym jednorazowa
ciagta praca w stanie awaryjnym nie powinna przekraczaé¢ 3 godzin.

3 Klasyfikacja warunkéw eksploatacji wg normy PN-EN ISO 15874-1:2013.

Cisnienie projektowe przy przesytaniu wody o temperaturze 5 + 12°C wynosi 20 bar w przypadku rur
o szeregach wymiarowych SDR 7,4; 9 i 11 oraz 10 bar w przypadku rur o szeregu wymiarowym
SDR 17,6. Cisnienia projektowe po dla poszczegolnych klas zastosowania podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Cisnienie projektowe pp, bar
Seria wymiarowa S SDR
Klasa zastosowania 4 Klasa zastosowania 5
3,2 7.4 10 6
4 9 8 6
5 11 6 4
8,3 17,6 4 2

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie z:
projektem technicznym, opracowanym dla okre$lonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy
i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegodlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki
i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

Wiasciwosci uzytkowe rur aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP podano

w tablicy 3.
Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
L Wymiary wg tablic A1 i A2 w Zalgczniku A, PN-EN ISO 3126:2006
oraz PN-EN 15874-2:2013 '
2 Masowy wskaznik szybkosci i y ;i
plynigcia MFR (230°C /2,16 kg), Zm'a"é"u“r‘éﬁ‘ég'ﬁ‘; ?urzrst'vg:trzama PN-EN ISO 1133-1:2022
g/10 min (dotycay werste nie wieksza niz + J30% .
z PP-R80 i PP-RCT)
3 Skurcz wzdtuzny, % PN-EN ISO 2505:2006
<9 metoda B (test w suszarce)
- parametry badania
wg PN-EN ISO 15874-2:2013
4 Odpornosé na uderzenia wg ISO 9854-1:1994
Charpy'ego (liczba uszkodzonych <10 1SO 9854-2:1994
prébek), % = parametry badania
wg PN-EN ISO 15874-2:2013
5 Nieprzezroczystosé PN-EN ISO 7686:2006

rury nie przepuszczajg wiecej niz

0.2% $wiatla widzialnego (badanie za pomocg luksomierza

o czutosci = 1 luks)
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Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4
6 Wytrzymatosc¢ na cisnienie PN-EN ISO 1167-1:2007

wewnetrzne brak przeciekow PN-EN ISO 1167-2:2007

i uszkodzen parametry badania
wg PN-EN ISO 15874-2:2013

7 Stabilnos¢ termiczna podczas PN-EN ISO 1167-1:2007

badania ci$nienia
hydrostatycznego

brak peknie¢ podczas badania

PN-EN 1SO 1167-2:2007
parametry badania

wg PN-EN ISO 15874-2:2013
PN-EN ISO 1167-1:2007
PN-EN ISO 1167-2:2007

parametry badania
wg PN-EN ISO 15874-5:2013

8 Szczelnos$¢ potaczen na

cisnieni yd G g .
NI WewRIRNe brak przeciekéw i uszkodzen

9 Trwatos¢é zbrojenia z widkna

szklanego brak zmian struktury zbrojenia

wg p. 3.2.1

10  |Odporno$é potgczen na

A ) PN-EN SO 19893:2018
cykliczne zmiany temperatury

parametry badania:
wg PN-EN 1SO 15874-5:2013

brak przeciekéw i uszkodzen

11 Zawarto$¢ (wagowo) widkna

szklanego w warstwie Srodkowej 172 PN-EN ISO 3451-1:2019
(stabilizowanej) rury

12 |Jednorodno$¢ warstwy
zewnetrznej i wewnetrznej <3 PN-ISO 18553:2007

wyrazona stopniem dyspersji
pigmentu

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

Metody oceny wiasciwosci uzytkowych rur aquatherm blue pipe MF i aquatherm blue pipe MF RP
podano w tablicy 3 oraz p. 3.2.1.

3.2.1. Trwalo$é zbrojenia z widkna szklanego. Z rur poddanych badaniu wytrzymatosci na
ciénienie wewnetrzne (temp. 110°C, czas = 10000 h, naprezenie w $ciance rury 1,9 MPa) nalezy wycig¢
prébki. Nastepnie probki nalezy poddac ogledzinom pod mikroskopem, w $wietle Swiatta przechodzgcego,
przy powigkszeniu 150-krotnym. Wyglad probek nalezy poréwna¢ z wzorcem, tj. rurg niepoddawang
badaniu wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury w odcinkach prostych powinny by¢ opakowane w rownolegite wiazki. Kazda wigzka powinna
by¢ pakowana w rekaw foliowy. Wigzki mogg by¢ réwniez uktadane na paletach. Zakorczenia rur powinny
by¢ zabezpieczone zaslepkami.

Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich
wlasciwosci technicznych.

Sposo6b znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2023 r., poz. 873).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na wyrobie
budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wilasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalidw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin
(CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 3 oceny

i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie wyrobu, dopéki nie nastgpig zmiany

surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producenta,
powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami
z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do technologii produkgji

i zapewniac¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.
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Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (weditug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byc w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug

zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano

w tablicy 4.
Tablica 4
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Wyglad zewnetrzny i barwa Dla kazdej partii wyrobow
Wymiary Dla kazdej partii wyrobow )
Znakowanie Dla kazdej partii wyrobow "
Weskaznik szybkosci ptyniecia MFR (230°C / 2,16 kg) Dla kazdej partii wyrobow "
Odpornoé¢ na uderzenia wg Charpy’ego Dla kazdej partii wyrobow "
Skurcz wzdtuzny Dla kazdej partii wyrobow
R e Dl kel prt v
QOdporno$¢ potgczen na cykliczne zmiany temperatury Raz na 5 lat
Szczelnosé polaczen na cisnienie wewnetrzne Raz na 5 lat

Stabilnos¢ termiczna podczas badania ci$nienia
hydrostatycznego
Zawarto$c¢ widkna szklanego w warstwie srodkowej
(stabilizowanej)
Whytrzymato$¢ na cisnienie wewnetrzne
(czas badania: 1000 h) Razna § lat

" Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji

Raz na 5 lat

Raz na 5 lat

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 jest pozytywng oceng wiasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur aquatherm blue pipe MF i aguatherm blue pipe MF RP,
ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowiern Oceny, majg wplyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 nie jest dokumentem

upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.
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Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Technicznag nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jako$¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zZastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie dluzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

PLA-0216/23-1. Raport z badania nieprzezroczystosci. CEiS. Hiszpania, 2023 r.
RA7391.230449.23. Raport z badan. SKZ. Niemcy, 2023 r.

RA7391.232276.23. Raport z badan. SKZ. Niemcy, 2023 .

QB 08 593 INS20/1768. Raport z badania wytrzymatosci i szczelnosci na ci§nienie wewnetrzne

ol S

oraz odpornosci pofgczenia na cykliczne zmiany temperatury. CSTB. Francja, 2021 r.i2022 .
PLA-0599/20-2. Raport z badania stabilnosci termicznej. CEiS. Hiszpania, 2021 r.
PLA-0600/20-1. Raport z badania wytrzymatosci i szczelnoéci na ci$nienie wewnetrzne oraz
odporno$ci potgczenia na cykliczne zmiany temperatury. CEiS. Hiszpania, 2021 r.

7. Raporty z badan biezgcych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkgji. Raporty z badan. Laboratorium
aquatherm GmbH, Niemcy, 2020 .

8. EX-01-481-20-04-2071122, EX-01-481-20-04-2672120, EX-05-485-20-04-2071120, EX-06-496-
20-04-2071126, EX-08-488-20-02-2071130, EX-08-488-20-04-3570134, EX-31-499-20-04-
2071118, EX-34-491-20-02-2071138, EX-35-492-20-02-3570138. Raporty z badan. Laboratorium
aquatherm GmbH, Niemcy, 2020 r.

9. PLA-0475/16-2. Raport z badania stabilno$ci termicznej. CEiS. Hiszpania, 2018 .

10. PLA-0476/16-1. Raport z badania wytrzymalosci i szczelnosci na cisnienie wewnetrzne oraz
odpornosci potgczenia na cykliczne zmiany temperatury. CEiS. Hiszpania, 2016 r.
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11. C1612-00-st. Raport z badania zachowania zbrojenia z widkna szklanego w czasie. Hygiene Insitut
des Ruhrgebiets. Niemcy, 2000 .

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 1133-1:2022

PN-EN ISO 1167-1:2007

PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN 1SO 3126:2006

PN-EN ISO 3451-1:2019

PN-EN ISO 19803:2018

PN-EN ISO 15874-1:2013

PN-EN ISO 15874-2:2013

PN-EN I1SO 15874-5:2013

PN-EN ISO 7686:2006

PN-ISO 18553:2007

I1ISO 9854-1:1094

ISO 9854-2:1994

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika
szybkosci plynigcia (MFR) i objeto$ciowego wskazZnika szybkosSci
pfyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych

Rury, ksztaftki i pofgczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesyfania plynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na
cisnienie wewnetrzne. Cze$c¢ 1: Ogéina metoda

Rury, ksztaftki i polgczenia z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesylania pfynéw. Oznaczanie wytrzymatosci na
cisnienie wewnetrzne. Cze$¢ 2: Przygotowanie prébek do badari.
Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdfuzny. Metoda
i warunki badania

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiarow.

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie popiolu. Czes$¢ 1: Metody
ogdlne

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych. Rury
i ksztaftki z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody.
Metoda badania odpornosci zestawu rur i ksztattek na cykliczne
Zmiany temperatury

Systemy przewodow rurowych z tworzyw szfucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czesc¢ 1: Postanowienia
ogdine

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instafacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czesc 2: Rury
Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatno$¢
do stosowania w systemie

Rury i ksztaftki z tworzyw sztucznych. Oznaczanie
nieprzezroczystosci

Metoda oceny stopnia zdyspergowania pigmentu fub sadzy
w rurach, ksztaftkach i tworzywach poliolefinowych
Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of
pendulum impact strength by the Charpy method. Part 1: General
test method.

Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of
pendulum impact strength by the Charpy method. Part 2: Test
conditions for pipes of various materials
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ZALACZNIKI

Zatacznik A. Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwa i znakowanie
ZAlACZNIK B. SUrOWGCE .....ccoviiiiviiviivivmvsismiisissinsmsvnsmivive isississsnsein
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Zalacznik A.

A.1. Wymiary

Wymiary i tolerancje wymiardéw, serie wymiarowe i SDR rur aquatherm blue pipe MF podano w tablicy A1,

a rur aquatherm blue pipe MF RP w tablicy A2.

Tablica A1
_zew?l;i?znr;:arury .GrUborsL’::'; crank G;z?;ii;ar;t:y Seria wymiarowa S SDR
i tolerancja, mm i tolerancja, mm !
20 +03 2,8 405 11+14 3.2 74
25 +0.3 3,508 1,4+18 82 7.4
30 403 4,4 405 1,8+22 a3 7.4
32103 2,905 1,2+15 5 11
40%04 3,716 1,5+19 5 11
50 +05 4,6 +07 1,9+2,3 5 11
63 0.6 5,8 *08 24+29 5 11
75 *0.7 6,8 *0° 28+34 5 11
90 *09 8,2 *1 3,3+4,1 5 11
110 *09 10,0 *12 4,0+5,0 5 11
125 +1.2 11,4 +14 46+57 5 11
160 *15 14,6 17 58+73 5 11
200 *18 18,2 *21 73+89 5 11
200 +18 11,4 +14 4,6 +57 8,3 17,6
250 *23 22,7 25 9,1+11.8 5 11
250 *21 14,2 17 57 +7.1 8,3 17,6
315 *29 28,6 31 11,4+13,9 5 11
315 +25 17,9 *20 72+9,0 8,3 17,6
355 *32 32,2 135 12,9 + 16,1 5 11
355 *3.2 20,1 +23 8,0+ 10,1 8,3 17,6
400 36 36,3 *37 14,5+ 18,2 5] "
400 *36 22,7 25 9,1+ 11,4 8,3 17,6
450 +38 40,9 43 16,4 + 20,5 5 "
450 +38 25,5 +28 10,2 + 12,8 8,3 17,6
500 4.0 28,4 +31 11,4 +14,2 8,3 17,6
560 *+4.3 31,7 4 12,7+15,9 8.3 17,6
630 *46 35,7 +38 14,3+ 17,9 8.3 17,6

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1
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Tablica A2

lzewi;et?znr;;arury ‘Gmh":’rsu.::')?s clank G;ﬂl:;s'oigaﬁ;ﬂy Seria wymiarowa S SDR

i tolerancja, mm i tolerancja, mm :
20 +03 2,8 105 1,1+1,4 3,2 74
25 403 3,5 408 1,4+18 3,2 7.4
32 +0.3 3,6 106 1,4+1,8 4 9
40%04 3,705 156+19 11
5Q *0.5 4,6 +08 1,9+23 5 1
63 106 5,8 *07 24+29 5 11
75 *07 6,8 108 28+34 5 11
90 *09 8,2 *10 3,3+4/1 5 11
110 08 10,0 *12 4,0+5,0 5 11
125 *1.2 11,413 46+57 5 11
160 *1% 14,6 *16 58+73 5 11
160 *1.5 9,1+ 36+46 8,3 17,6
200 18 11,4 %13 7,3+9,1 5 11
200 18 11,4 *13 46+57 8,3 17,6
250 *21 22,7 *24 91+114 5 1"
250 *21 14,2 +1.6 57+71 5 11
315 25 28,6 *30 11,4+ 14,3 5 1
315428 179 8 72+90 8,3 17,6
355 *3.2 32,2 %33 12,9 + 16,1 5 11
355 *8.2 20,1 %22 8,0+10,1 8,3 17,6
400 36 36,3 *37 14,5+ 18,2 5 1
400 *36 22,7 *24 9,1+114 8,3 17,6
450 *38 40,9 *43 16,4 + 20,5 5 11
450 *38 25,5 *27 10,2 + 12,8 8,3 17,6
500 *40 28,4 30 11,4+ 14,2 8,3 17,6
630 *46 35,7 *38 14,3+ 17,9 8,3 17,6

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1
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A.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny by¢ gladkie, bez pecherzy, zapadniec, rys,
niejednorodnosci i obcych wirgcen. Barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod wzgledem
odcienia i intensywnosci.

A.3. Znakowanie

Rury powinny byé oznakowane w sposoéb trwaty. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastgpujgce

informacje:

nazwe lub znak producenta,

—  nazwe handlowsg,

—  rodzaj surowca,

- wymiary ($rednice zewnetrzng i grubo§¢ scianki rury),
—  szereg wymiarowy,

—  klase zastosowania,

—  date lub kod produkg;ji.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1
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Zatacznik B.

Surowcem do produkcji warstwy wewnetrznej i zewnetrznej rur aquatherm blue MF powinien by¢
polipropylen (PP-R80) wg normy PN-EN ISO 15874-2:2013.

Surowcem do produkcji warstwy wewnetrznej i zewnetrznej rur aquatherm blue pipe MF RP powinien by¢
polipropylen (PP-RCT) wg normy PN-EN 1SO 15874-2:2013.

Warstwa $rodkowa (zbrojona) powinna by¢ wykonywana metodg koekstruzji z uprzednio przygotowanego
granulatu, zawierajgcego polipropylen (PP-R80 lub PP-RCT) oraz wiékno szklane (GF), w proporcjach
wagowych wg p. 1. Wiékno szklane stanowigce zbrojenie w warstwie srodkowej, powinno by¢ pokryte
substancjg poprawiajgca adhezje tworzywa z wiéknem szklanym.

Do produkciji rur powinien by¢ uzywany jedynie pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta.
Do mieszanki moze by¢ dodawany surowiec wtérny tego samego rodzaju, odzyskiwany z wiasnej

produkcji, pod warunkiem nie pogorszenia wiasciwosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2024/2629 wydanie 1
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1. TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PRODUCT

This National Technical Assessment covers aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF
RP pipes, manufactured by AQUATHERM GmbH, Biggen 5, 57439 Attendorn, Germany, in production
plant in Germany.

This National Technical Assessment covers the types of products specified by the manufacturer
and resulting from the performance specified in clause 3.

The National Technical Assessment covers aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF
RP pipes with outside diameters: 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250, 315, 355, 400,
450, 500, 560 and 630 mm.

The aguatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes are manufactured as straight
sections of 4 m long for diameters 20 — 125 mm and 5,8 m long for diameters 160 — 630 mm.

The aquatherm blue pipe MF pipes have blue colour, with four longitudinal strips of dark green
colour, whereas aquatherm blue pipe MF RP pipes have blue color.

The aquatherm blue pipe MF pipes are made of three layers arranged centrically:

— inner, made of homogenous material — polypropylene (PP-R80),
- middle, made of polypropylene PP-R80 reinforced (stabilized) with glass fibre (PP-R80-GF),
— outer, made of homogenous material — polypropylene (PP-R80).
The aquatherm blue pipe MF RP pipes are made of three layers arranged centrically:
— inner, made of homogenous material — polypropylene (PP-RCT),
-~ middle, made of polypropylene reinforced (stabilized) with glass fibre (PP-RCT-GF),
-~ outer, made of homogenous material — polypropylene (PP-RCT).

The middle (reinforced) layer of pipes is 40% of the wall thickness, while the outer and inner layers
are each 30% of the pipe wall thickness. The reinforcement of the middle layer of pipes is glass fibre in an
amount of (17 £ 2) % by weight.

The pipes aquatherm blue pipe MF are manufactured in the following variants:

— aquatherm blue pipe SDR 7,4 MF, for dimensional series SDR 7,4,
— aquatherm blue pipe SDR 11 MF, for dimensional series SDR 11,
— aquatherm blue pipe SDR 17,6 MF, for dimensional series SDR 17,6.
The pipes aquatherm blue pipe MF RP are manufactured in the following variants:
— aquatherm blue pipe SDR 7,4 MF RP, for dimensional series SDR 7,4,
— aquatherm blue pipe SDR 9 MF RP, for dimensional series SDR 9,
— aquatherm blue pipe SDR 11 MF RP, for dimensional series SDR 11,
- aquatherm blue pipe SDR 17,6 MF RP, for dimensional series SDR 17,6.

The dimensions, appearance, colour and marking of the pipes covered by this National Technical

Assessment are given in Annex A, and description of raw materials used for their production is given in

Annex B.
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2. INTENDED USE OF THE PRODUCT

The aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes are intended to be used in
central heating installations and chilled water installations.
The aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes can be jointed with aquatherm
green fittings, placed on the market in accordance with applicable regulations and intended use.
The aquatherm blue pipe MF and aguatherm blue pipe MF RP pipes shall be joined with fittings by
the following methods:
— socket or butt fusion jointing (thermal polifusion),
— mechanical jointing using transition fittings with thread and stub end for flanged joints with nut,
—  butt fusion jointing (for diameters over 125 mm).
Jointing elements in installations shall be carried out in accordance with the pipe manufacturer's
instructions and using appropriate tools. Cutting pipes shall be carried out perpendicular to the axis.
Working parameters of the agquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes,
depending on the type of installation including temperature distribution and working time are given in
table 1.

Table 1
Design Working Wi Toii “i?,::r:g Permissible Permissible
Type of installation temp. time t T T Cp. atT malfunction working time
° max, max, 2o
Tp,°C at Tp, years years temp. Tma %,°C at Tmay, h
Chilled water 5<Tos< 50 ) . ) _
installations 12
20 2,5
Application class 4% next next
(installation of central 40 20 70 25 100 100
surface heating) next next
60" 25
20 14
Application class 5 next next
(installation of central 60 25 90 1 100 100
radiator heating) next next
80" 10

" Temperatures taken for calculation (design value).

2) Malfunction temperature applies to periods of system failure (e.g. control), in which the temperature may rise to the value specified
in table 1, within a total working time of 100 operation hours throughout 50 years of operation, whereas a one-time operation in
the state of malfunction shall not exceed 3 hours.

* Application classes according to PN-EN ISO 15874-1:2013.

Design pressure value for water conveying at 5 + 12°C is 20 bar in case of pipes of dimensional
series SDR 7,4; 9 and 11 and 10 bar in case of pipes of dimensional series SDR 17,6. The design pressure
values pp for different application classes are specified in table 2.
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Table 2
T ——— S5k Design pressure pp, bar
ies S
series Application class 4 Application class 5
3,2 74 10 6
4 9 8 6
5 11 6 4
8,3 17,6 4 2

The products covered by this National Technical Assessment shall be used in accordance with:

technical design, developed for a specific facility, taking into account Polish standards and building

regulations, in particular the regulation of the Minister of Infrastructure of 12t April 2002,
on technical conditions to be met by buildings and their location (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

provisions of this National Technical Assessment,

instruction prepared by the manufacturer and delivered to recipients.

3. PERFORMANCE OF THE PRODUCT AND METHODS USED FOR ITS ASSESSMENT

3.1. Performance of the product

The performance of the aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes are given

in table 3.
Table 3
Pos. Essential characteristics Performance Assessment methods
1 2 3 4
1 | Dimensions according to tables A1 and
A2 in Annex A, PN-EN ISO 3126:2006
and PN-EN 15874-2:2013
2 | Melt flow rate MFR (230°C / 2,16 kg), change as a result of

g/10 min (applies to layers
with PP-R80 and PP-RCT)

processing raw material into
pipes not greater than = 30%

PN-EN ISO 1133-1:2022

Longitudinal reversion, %

<2

PN-EN ISO 2505:2006
method B (oven test)
test parameters according to
PN-EN ISO 15874-2:2013

Charpy impact resistance
(number of damaged samples), %

<10

1SO 9854-1:1994
ISO 9854-2:1994
test parameters according to
PN-EN I1SO 15874-2:2013

Opacity

pipes do not transmit more
than 0,2% of visible light

PN-EN ISO 7686:2006
(examination with a luxmeter with
a sensitivity of = 1 lux)
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Table 3, cont.

Pos. Essential characteristics Performance Assessment methods
1 2 3 4
Resistance to internal pressure PN-EN ISO 1167-1:2007

PN-EN ISO 1167-2:2007
test parameters according to
PN-EN ISO 15874-2:2013

7 | Thermal stability by hydrostatic PN-EN ISO 1167-1:2007
pressure testing PN-EN ISO 1167-2:2007
test parameters according to
PN-EN I1SO 15874-2:2013
8 | Tightness of joints in internal pressure PN-EN ISO 1167-1:2007
PN-EN ISO 1167-2:2007
test parameters according to
PN-EN ISO 15874-5:2013

no leaks and damage

no cracks during test

no leaks and damage

9 | Durability of glass fibre reinforcement no changes of structure fibre

reinforcement

10 | Resistance of joints in thermal cycling PN-EN ISO 19893:2018
test no leaks and damage test parameters according to
PN-EN 1SO 15874-5:2013

according to clause 3.2.1

11 | Content (by weight) of glass fiber in the

middle (stabilized) layer of the pipe 172 PN-EN ISO 3451-1:2019
12 | Homogeneity of outer and inner layers

expressed by the degree of pigment <3 PN-ISO 18553:2007

dispersion

3.2. Performance assessment methods

Assessment methods of the agquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe MF RP pipes are
given in table 3 and in clause 3.2.1.

3.2.1. Durability of glass fibre reinforcement. Samples shall be cut from pipes subjected to
resistance to internal pressure testing (temp. 110°C, time = 10000 h, stress in the pipe wall 1,9 MPa). Then,
samples shall be visually examinated under a microscope, under transmitted light, at 150 times
magnification. The appearance of samples shall be compared with the traceable standard, i.e. a pipe not
subjected to resistance to internal pressure testing.

4. PACKAGING, TRANSPORT, STORAGE AND THE METHOD OF PRODUCT MARKING

Pipes in straight sections shall be packed in parallel bundles. Each bundle shall be packed in a plastic
sleeve. The bundles may also be stacked on pallets. Pipe ends shall be protected by plugs.

The products shall be stored and transported in a way that ensures the invariability of their technical
characteristics.

The way of marking the product with the construction mark shall be made in accordance with the
regulation of the Minister of Infrastructure and Construction of 17t November 2016 on the manner of declaring
the performance of construction products and marking them with the construction mark (Dz. U. z 2023 r,,
poz. 873).
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The marking of a product with the construction mark shall be accompanied by the following
information:

— the last two digits of the year in which the construction mark was placed for the first time on

a construction product,

— the name and address of the manufacturer’s registered office or identification mark allowing to
clearly identify the name and address of the registered office of the manufacturer,

— the name and product-type of the construction product,

— the number and year of issuing the national technical assessment, according to which the

performance has been declared (ITB-KOT-2024/2629 edition 1),

— the number of the national declaration of performance,
— the level or class of declared performance,
— the manufacturer’s website address, if the national declaration of performance is made available on it.

Along with national declaration of performance, a safety data sheet and/or information on hazardous
substances contained in the construction product shall be provided or made available where appropriate,
referred to in Article 31 or 33 of regulation (EC) No. 1907/2006 of the European Parliament and of the Council
on the Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemicals (REACH) and establishing the
European Chemicals Agency.

In addition, the marking of a construction product that is a hazardous mixture according to the REACH
regulation shall comply with the requirements of regulation (EC) No. 1272/2008 of the European Parliament
and of the Council on classification, labelling, and packaging of substances and mixtures, amending and
repealing Directives 67/548/EEC and 1999/45/EC and amending regulation (EC) No. 1907/2006.

5. ASSESSMENT AND VERIFICATION OF CONSTANCY OF PERFORMANCE

5.1. National system of assessment and verification of constancy of performance

In accordance with the regulation of the Minister of Infrastructure and Construction of 17t November
2016 on the manner of declaring the performance of construction products and marking them with the
construction mark (Dz. U. z 2023 r., poz. 873), the system 3 of assessment and verification of constancy of

performance applies.

5.2. Type test

The performance, assessed in clause 3, constitutes a type test of the product until there are no

changes in raw materials, components, production line or manufacturing plant.

5.3. Factory production control

The manufacturer shall have implemented a system of factory production control in the
manufacturing plant. All elements of this system, requirements and provisions adopted by the manufacturer
shall be documented in a systematic manner in the form of principles and procedures, including records
from the conducted tests. The factory production control shall be adapted to the production technology and

ensure in the serial production declared performance of the product is maintained.
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The factory production control includes the specification and checking of raw materials and
components, inspection and testing in the production process and control tests (according to clause 5.4),
conducted by the manufacturer in accordance with the established test plan and according to the rules
and procedures set out in the factory production control documentation.

The results of production control shall be systematically recorded. The records shall confirm that
the products meet the criteria for assessment and verification of constancy of performance. Individual
products or batch of products and related production details must be fully identifiable and reproducible.

5.4. Control tests

The control tests shall be carried out in accordance with the established test plan and according to
rules and procedures specified in the documentation of factory production control but not less frequently
than specified in table 4.

Table 4
Scope of control tests Frequency
Appearance and colour For each batch of products "
Dimensions For each batch of products "
Marking For each batch of products "
Melt flow rate MFR (230°C / 2,16 kg) For each batch of products ")
Charpy impact resistance For each batch of products "
Longitudinal reversion For each batch of products
I e T o Forcac bt ofproducts
Resistance of joints in thermal cycling test Once every 5 years
Tightness of joints in internal pressure Once every 5 years
Thermal stability by hydrostatic pressure testing Once every 5 years

Content (by weight) of glass fiber in the middle
(stabilized) layer
Resistance to internal pressure
(test duration: 1000 h) Quige aien ' yEas

' The size of product batch shall be specified in the documentation of factory production control

Once every 5 years

6. PROVISIONS

6.1. National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1 is a positive assessment of the
performance of these essential characteristics of the aquatherm blue pipe MF and aquatherm blue pipe
MF RP pipes, which according to the intended use resulting from the provisions of the National Technical
Assessment, affect the fulfillment of basic requirements by construction works, in which the product will be

used.

6.2. National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1 does not authorize

a manufacturer to mark a construction product with the construction mark.
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In accordance with the Act on construction products of 16t April 2004 (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213), products covered by this National Technical Assessment may be placed on the market or made
available on the national market, if the manufacturer has performed the assessment and verification of
constancy of performance, drawn up a national declaration of performance in accordance with the National
Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1 and marked the products in accordance with
applicable regulations.

6.3. National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1 does not violate the applicant’s
rights resulting from the industrial property protection regulations, and particularly from the Act of 30" June
2000 — The industrial property right (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). The assurance of these rights is the
responsibility of users of this National Technical Assessment.

6.4. By issuing the National Technical Assessment, ITB takes no responsibility for possible

infringements of any exclusive or acquired rights.

6.5. National Technical Assessment does not relieve the manufacturer of the products from the
responsibility for the proper quality, and the contractors of construction works from the responsibility for
their proper application.

6.6. Validity of the National Technical Assessment may be extended for subsequent periods, not

longer than 5 years.

7. LIST OF DOCUMENTS USED IN THE PROCEDURE IU

7.1. Test reports, assessments, classification

—_

PLA-0216/23-1. Opacity test report. CEiS. Spain, 2023 r.
RA7391.230449.23. Test report. SKZ. Germany, 2023 .
RA7391.232276.23. Test report. SKZ. Germany, 2023 .
QB 08 593 INS20/1768. Test report of resistance and tightness of joints in internal pressure and

ol

resistance of joints in thermal cycling test. CSTB. France, 2021 r.i 2022 .

PLA-0599/20-2. Test report of thermal stability. CEiS. Spain, 2021 r.

PLA-0600/20-1. Test report of resistance and tightness of joints in internal pressure and resistance
of joints in thermal cycling test. CEiS. Spain, 2021 r.

7. Testreport of ongoing tests within Factory Production Control. Test reports. Laboratory aquatherm
GmbH, Germany, 2020 .

8. EX-01-481-20-04-2071122, EX-01-481-20-04-2672120, EX-05-485-20-04-2071120, EX-06-496-
20-04-2071126, EX-08-488-20-02-2071130, EX-08-488-20-04-3570134, EX-31-499-20-04-
2071118, EX-34-491-20-02-2071138, EX-35-492-20-02-3570138. . Laboratory aquatherm GmbH,
Germany, 2020 .

9. PLA-0475/16-2. Test report of thermal stability. CEiS. Spain, 2018 r.

10. PLA-0476/16-1. Test report of resistance and tightness of joints in internal pressure and resistance
of joints in thermal cycling test. CEiS. Spain, 2016 r.
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11. C1612-00-st. Test report of behavior of glass fibre reinforcement over time. Hygiene Insitut des
Ruhrgebiets. Germany, 2000 r.

7.2. Standards and reference documents

PN-EN ISO 1133-1:2022

PN-EN ISO 1167-1:2007

PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 3451-1:2019

PN-EN ISO 19893:2018

PN-EN 1SO 15874-1:2013

PN-EN ISO 15874-2:2013

PN-EN ISO 15874-5:2013

PN-1SO 18553:2007

PN-EN ISO 7686:2006
ISO 9854-1:1994

ISO 9854-2:1994

Plastics. Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and melt volume-
flow rate (MVR) of thermoplastics. Part 1: Standard method
Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids.
Determination of the resistance to internal pressure. Part 1: General
method

Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids.
Determination of the resistance to internal pressure. Part 2: Preparation of
pipe test pieces
Thermoplastics pipes. Longitudinal reversion. Test method and
parameters

Plastics piping systems. Plastics components. Determination of
dimensions

Plastics. Determination of ash. Part 1: General methods

Plastics piping systems. Thermoplastics pipes and fittings for hot and cold
water. Test method for the resistance of mounted assemblies to
temperature cycling

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polypropylene
(PP). Part 1: General

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polypropylene
(PP). Part 2: Pipes

Plastics piping systems for hot and cold water installations. Polypropylene
(PP). Part 5: Fitness for purpose of the system

Method for the assessment of the degree of pigment or carbon black
dispersion in polyolefin pipes, fittings and compounds

Plastics pipes and fittings. Determination of opacity

Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of pendulum
impact strength by the Charpy method. Part 1: General test method.
Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of pendulum
impact strength by the Charpy method. Part 2: Test conditions for pipes of

various materials
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Annex A.

A.1. Dimensions
Dimensions and dimensional tolerances, dimensional series and SDR of the pipes aquatherm blue pipe

MF pipes are given in table A1, and aquatherm blue pipe MF RP pipes are given in table A2.

Table A1
dismeter of thepipe | thickness | Reinforcedlayer | pimensional SO
and tolerance, mm | and tolerance, mm ?

20 *03 2.8 105 11-14 3.2 7.4
2503 3.5 %08 14-18 3.2 74
3203 44705 1.8-22 3.2 7.4
32 %03 2.9105 1.2-15 5 11
40%04 3.7 106 15-19 5 11
50 *0.5 4.6 *07 1.9-23 5 11
63 *08 5.8 *08 24-29 5 11
75 07 6.8 *09 28-34 5 11
9Q *0.8 8.2+ 3.3-4.1 5 11
110 *09 10.0 *12 40-50 5 11
125 +1.2 11.4 #14 46-57 5 11
160 *15 14.6 17 58-73 5 11
200 *18 18.2 *21 7.3-8.9 5 11
200 *18 11.4 *14 46-57 8.3 17.6
250 *23 22.7 23 9.1-11.8 5 11
250 *21 14.2 *17 57-71 8.3 17.6
315 +28 28.6 *31 11.4-13.9 5 11
315 *25 17.9 20 72-9.0 8.3 17.6
355 *82 32.2 %35 12.9-16.1 5 11
355 3.2 20.1 *23 8.0-10.1 8.3 17.6
400 *36 36.3 *37 14.5-18.2 5 11
400 *36 22,7 *25 91-114 8.3 17.6
450 *38 40.9 *43 16.4-20.5 5 11
450 *38 25,5 *28 102-12.8 8.3 17.6
500 *40 28.4 *31 11.4-14.2 8.3 17.6
560 *43 31.7 34 12.7-15.9 8.3 17.6
630 *46 35.7 *38 14.3-17.9 8.3 17.6

Annex A of the National Technical Assessment |TB-KOT-2024/2629 edition 1
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Table A2

diameter of hepipe | thickness | Relnforcedlayer | Dimensiona SOR

and tolerance, mm | and tolerance, mm ’
20 *0:3 2.8 %05 11-14 3.2 7.4
25 +03 3.5+06 1.4-1.8 3.2 7.4
32403 3.6 %06 14-1.8 4 9
40%04 3.7 105 1.5-1.9 5 11
50 0.5 4.6 *06 1.9-23 5 11
63 108 5.8 *07 24-29 5 11
7507 6.8 *08 28-34 5 11
90 *0° 8.2 +1.0 3.3-4.1 5 11
110 *0¢ 10.0 *1:2 40-50 5 11
125 *1.2 11.4 *13 46-5.7 5 11
160 *1:8 14.6 *18 58-73 5 11
160 *1° 9.1 11 3.6-46 8.3 17.6
200 *'8 11.4 13 7.3-9.1 5 11
200 *18 11.4 %13 46-57 8.3 17.6
250 *21 22,7 *24 9.1-14 5 11
250 *21 14,2 *16 57-71 5 11
315 *25 28.6 ¥30 11.4 - 14.3 5 11
315 *25 17.9 118 7.2-9.0 8.3 17.6
355 *3.2 32,2 %338 12.9-16.1 5 11
355 *3.2 20.1 *22 8.0-10.1 8.3 17.6
400 *38 36.3 *87 14.5-18.2 5 11
400 *36 22.7 *24 91-114 8.3 17.6
450 *38 40.9 *43 16.4 - 20.5 5 11
450 *38 25,5 *27 10.2-12.8 8.3 17.6
500 *40 28.4 +3.0 11.4-14.2 8.3 17.6
630 *46 35.7 *38 14.3-17.9 8,3 17.6

Annex A of the National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1
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A.2. Appearance and color
Internal and external surfaces of the pipes shall be smooth, without blisters, collapses, scratches and

intrusions. The color of the pipes shall be uniform on the entire surface, in terms of tone and intensity.

A.3. Marking

Pipes shall be marked permanent. Marking shall include at least:
- manufacturer's name or manufacturer's mark,

—  product trade name,

—  type of raw material,

— dimensions (outside diameter and wall thickness),

— dimensional series,

—  application class,

—  date of manufacture or production code.

Annex A of the National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1
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Annex B.

The raw material used to production of inner and outer layers of the aquatherm blue MF pipes shall be
polypropylene (PP-R80) according to PN-EN I1SO 15874-2:2013.

The raw material used to production of inner and outer layers of the aquatherm blue pipe MF RP pipes
shall be polypropylene (PP-RCT) according to PN-EN ISO 15874-2:2013.

The middle (reinforced) layer shall be made by co-extrusion from previously prepared granules, containing
polypropylene (PP-R80 or PP-RCT) and glass fibre (GF) in predetermined weight proportions in
accordance to p. 1. Glass fibre, which is the reinforcement in the middle layer, shall be covered with
a substance that improves the adhesion of the plastic with the glass fibre.

For pipes production shall be used only original (virgin) raw material from the original manufacturer's
packaging.

Secondary raw material of the same type, recovered from its own production, may be added to the mixture,

provided that the properties of the mixture do not deteriorate compared to the primary raw material.

Annex B of the National Technical Assessment ITB-KOT-2024/2629 edition 1
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